Wymagania techniczne Miejskiego Przedsiebiorstwa Energetyki Cieplnej
Spétka z 0. 0. w Ostrddzie dotyczgce systemu preizolowanego.

System preizolowany musi odpowiada¢ wymaganiom jakosciowym zgodnie z normami
PN-EN 253, PN-EN 448, PN-EN 488, PN-EN 489-1, PN-EN 15698-1 oraz musi posiadac
aktualng Krajowg Ocene Technicznag.

Nie dopuszcza sie spienienia pianki poliuretanowej za pomoca freonéw twardych, miekkich
CO; oraz innych sktadnikéw niszczacych srodowisko. Dotyczy to kazdego elementu systemu
preizolowanego (troéjniki, rury, kolana oraz pianki do potgczern mufowych).

Producent systemu preizolowanego musi posiadaé aktualne certyfikaty jakosci 1ISO9001,
1SO14001.

Wszystkie materiaty muszg byé z biezgcej produkcji i nie mogg by¢ wyprodukowane
wczesniej niz 12-mcy przed datg ogtoszenia postepowania o udzielenie zaméwienia.
Wymaga sie stosowanie rur preizolowanych produkowanych metoda ciggta lub pdfciggta z
barierg dyfuzyjna.

Wymaga sie $wiadectwa odbioru 3.1 dla catego zespotu preizolowanego oraz
poszczegdlnych jej elementow.

Wymagania szczegdétowe odnosnie stosowanego systemu:

a) Rury stalowe

e Rury stalowe muszg spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-EN 253 odnos$nie
$rednicy zewnetrznej, minimalnych grubosci $cianki, tolerancji srednicy i tolerancji
grubosci $cianki.

e Dtugos¢ rury stalowej musi wynosi¢ 12m lub 6m, tolerancja diugosci powinna
wynosi¢ +15/-0 mm. Nie dopuszcza sie stosowania rur o innych dtugosciach niz 6
lub 12m.

e Nie dopuszcza sie do wystepowania szwéw obwodowych na dfugosci rury.

e Stan powierzchni rur przed zaizolowaniem powinien odpowiadaé wymaganiom PN-
EN 253:2009 p.4.2.4 oraz stopniom czystosci A, B lub C wg. PN-EN ISO 8501-1:2008.

e Rury stalowe muszg posiadaé swiadectwo odbioru zgodne z PN-EN 10204:2006 3.1.
Wyroby metalowe — rodzaje dokumentéw kontroli.

b) lzolacja termiczna

e Wspodtczynnik przewodzenia ciepta pianki poliuretanowej przed starzeniem A50 nie
moze by¢ wiekszy niz 0,026 W/mK przy gestosci nie mniejszej niz 55 kg/m?3. Warto$é
wspoéfczynnika przewodzenia ciepta nalezy podawaé wraz z gestoscia izolacji,
wielkoscig komérek, sktadem gazu w komédrkach oraz wytrzymatoscig pianki PUR
na Sciskanie. Do oferty nalezy zatgczy¢ swiadectwo badania wspodtczynnika
przewodzenia ciepta izolacji z pianki poliuretanowej wtasnej produkgcji,
przeprowadzone przez akredytowane laboratorium, wykonane zgodnie z
wymaganiami nomy PN-EN 253, potwierdzajgce ww. wymagania. Badanie ma by¢
wykonane na rurze producenta systemu preizolowanego zaoferowanego w ofercie.

c) Ptaszcz ostonowy
e Rura ostonowa z polietylenu PE-HD wysokiej gestosci (min. typu PE80) musi
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 253:2024 odnosnie:



wskaznika szybkos$ci ptyniecia surowca, ktory powinien miesci¢ sie w zakresie
0,2<MFR<1,0g/10 min,

czasu indukcji utleniania OIT surowca zgodny z normg PN-EN 253:2024.,

Srednice i grubosci scianek ptaszcza ostonowego powinny by¢ zgodne z PN-EN
253:2024

wskaznik indukcji OIT i dtugotrwate wtasciwosci mechaniczne (CLT) i odpornos¢ na
pekanie gotowej ostony muszg by¢ zgodne z wymogami normy PN-EN 253.

d) Ztacza mufowe.

Oferowane ztgcza mufowe muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 489-1:2020.

Nalezy stosowa¢ mufy:

— Dla srednicy ptaszcza PE-HD réwnych lub wiekszych 450mm, a w miejscach
gdzie wystepuje wysoki poziom wdéd gruntowych od s$rednicy ptaszcza PE-HD
90mm nalezy stosowaé wytgcznie mufy elektrycznie zgrzewane o konstrukcji
otwartej.

— Dla srednicy ptaszcza mniejszych niz 450mm dopuszcza sie zastosowanie muf
termokurczliwych sieciowane radiacyjnie, stopien sieciowania ztaczy nie moze
by¢ nizszy niz 40%.

Ztacza typu sieciowane radiacyjnie muszg posiadac fabrycznie wykonane otwory w

miejscach nie usieciowanych do wlewania pianki PUR, ktére w czasie montazu

zamykane sg korkami wtapianymi.

Wymaga sie, aby proces zgrzewania umozliwiat nieniszczacy sposéb kontroli

poprawnosci zgrzewania oraz zapis procesu zgrzewania, a takze archiwizacje

parametrow (temperatura zgrzewania, moc oraz czas).

System ztgcz mufowych zalewanych ptynng pianka musi umozliwia¢ kontrole

szczelnosci pfaszcza za pomocg powietrza o cisnieniu min. 0,2 bar przed

zaizolowaniem za pomocg ptynnej pianki PUR.

Ze wzgledu na mozliwos¢ wykonywania potaczen mufowych w niskich

temperaturach otoczenia ztgcza powinny umozliwia¢ wstepne ich podgrzanie przed

zalaniem pianka bez ryzyka skurczu w obszarze izolacji z ptynnej pianki PUR.

Dopuszcza sie stosowanie systemu pianowania z agregatéw pianotwdrczych z

uzyciem pian tego samego systemu co dla zastosowanych rury preizolowanych.

Pianka izolacyjna uzyta do produkcji oferowanych rur preizolowanych musi spetniaé

wymagania normy PN-EN 253 odnosnie:

— struktury komérkowej,

— gestosci,

— wytrzymatosci na sciskanie,

— chtonnosci wody w podwyzszonej temperaturze.

System surowcowy PUR stosowany do produkcji rur preizolowanych stanowigcych

przedmiot oferty musi by¢ wpisany do Krajowej Oceny Technicznej producenta.

Dla zfacz mufowych zaizolowanych na budowie za pomoca plynnej pianki

poliuretanowej dopuszczalne jest wytgcznie stosowanie pianki:

— dostarczonej przez dostawce w opakowaniach zawierajgcych niezbedng ilos¢
ptynnych sktadnikow potrzebng do zaizolowania pojedynczego ztacza,



wtryskiwanej z przenosnych agregatow pianotwaérczych,
nie dopuszcza sie stosowania pianek w tubkach ani zaizolowania miejsc tgczenia
rur stalowych pianka PUR przed montazem ztgczy mufowych na budowie.

e Ze wzgledu na mozliwos¢ wykonywania potgczen mufowych w réznych

temperaturach otoczenia ztgcza mufowe muszg umozliwia¢ wstepnie ich

podgrzanie przed zalaniem pianki.

e) Elementy prefabrykowane (ksztattki)

e tuki (kolana): dopuszcza sie do stosowania tuki:

formowane na zimno z rur prostych bez szwu lub ze szwem wzdtuznym
(w przypadku stosowania rur ze szwem potozenie szwu musi by¢ pod katem 45°
do ptaszczyzny giecia),

spawane doczotowe — wykonane przez giecie na gorgco rury stalowej lub przez
formowanie na gorgco ptyt stalowych i tgczenie ich za pomoca spawania

Nie dopuszcza sie do stosowania tukéw segmentowych wykonanych przez
spawanie doczotowe prostych odcinkéw rur.

Dla tukéw formowanych na zimno i spawanych doczotowo musza by¢ spetnione
wymagania normy PN-EN 448.

Minimalna grubos¢ scianki na catej dtugosci tuku nie moze by¢ mniejsza niz
grubosé scianki rury prostej o tej samej srednicy nominalnej

Owalizacja tuku w obszarze giecia nie moze by¢ wieksza niz okreslona w PN-EN
448:2020

e Trojniki (odgatezienia)

dopuszcza sie do stosowania tréjniki wykonane jako:

O tréjniki kute zgodne z PN-EN 10253-2

O tréjniki z szyjka wyciggang

Grubos¢ Scianki rury przewodowej na rurociggu gtdwnym trdjnika z wyciggana
szyjka lub bezposrednio spawane z naktadkg musi by¢ minimum o jeden szereg
wieksza niz grubosc scianki rur prostych.

Zgodnie z EN_PN-13941, EN-PN 253 Ostona HDPE tréjnikébw moze byé
wykonana jako spawana ekstrudywnie lub z wyciggang szyjka.

Na rurze przewodowej i odgateznej musi by¢ podany nr wytopu tak aby spetnic¢
warunki certyfikatu 3.1.

o Zwezki

Dopuszcza sie do stosowania wytgcznie symetryczne zwezki stalowe wykonane
metodg ciggnienia rur bezszwowych, spawanych doczotowo do prostych
odcinkdw rur o réznych sSrednicach.

Zwezki powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-EN 448:2020 dla rur pojedynczych.
Dopuszcza sie stosowanie zwezek prefabrykowanych na budowie z
zastosowaniem muf termokurczliwych sieciowanych radiacyjnie, pod
warunkiem, ze producent systemu rur preizolowanych ma ztgcza redukcyjne
sieciowane radiacyjnie witasnej produkcji wpisane do katalogu oraz wazinej
Krajowej Oceny Technicznej.



f)

g)

— Zwezki nie mogg byc¢ stosowane jako integralna cze$¢ elementdw takich jak tuki
kompensacyjne oraz tréjniki odgatezne.

— Nie dopuszcza sie do stosowania zwezek stalowych wykonanych:
¢ metoda zwijania
¢ metoda wycinania

e Punkty state
— Nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 448. lzolacja

poliuretanowa elementéw prefabrykowanych musi spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 448.

e Armatura odcinajaca

— Armatura odcinajgca powinna by¢ przystosowana do pracy w temp. do 130°C,
cisnieniu do 2,5MPa i naprezeniach osiowych do 300MPa.

— Armatura na odwodnieniach i odpowietrzeniach musi posiada¢ korpus i
koncéwki ze stali nierdzewnej

— Armatura odcinajaca musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 488.

— Armatura na odpowietrzeniach i odwodnieniach w goére musi posiadaé
dodatkowe uszczelnienie za pomoca nierdzewnej zaslepki gwintowanej.

Maty kompensacyjne

e Maty kompensacyjne wykonane z PE-X musza posiada¢ badanie wykonane przez
akredytowane laboratorium w zakresie spetnienia norm
PN-EN 13941-1+A1:2022-05.

Elektroniczny system alarmowy

e System alarmowy powinien by¢ systemem impulsowym tzw. typu nordyckiego.

e Rury i elementy prefabrykowane muszg posiadaé¢ wtopione w izolacje minimum
dwa miedziane druty alarmowe o polu przekroju 1,5 mm? kazdy do DN 400 rury
stalowej, réwne i wieksze DN 400 — 4 druty alarmowe.

e Nie dopuszcza sie do stosowania w ztgczach mufowych jakichkolwiek
elektronicznych komponentéw systemu alarmowego.

e Nie dopuszcza sie stosowania w rurach i elementach prefabrykowanych przewodow
alarmowych w koszulkach izolacyjnych

e System alarmowy musi zapewniaé zaréwno mozliwos¢ lokalizacji awarii, jak i
zastosowania centralnego monitoringu sieci cieplnych.

e System alarmowy powinien wspotpracowaé z urzgdzeniami detekcji i lokalizacji
systemu impulsowego umozliwiajgc szybkie wykrycie awarii wraz z lokalizacja jej
miejsca.

e Przy dostawie rur i ksztattek preizolowanych dla systemu impulsowego zmawiajacy
bedzie sprawdzat oporno$é przewoddw alarmowych zgodnie z PN-EN 14419
(rezystancja drutéw miedzianych 1,5 mm2 wynosi 1,2 Q/100 m drutu) w celu
potwierdzenia jakosci dostawy i mozliwosci w przysztosci prawidtowej identyfikacji
miejsca awarii. Opornosc izolacji w rurach i elementach preizolowanych mierzona
zgodnie z PN-EN 14419.



